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Ⅰ

前  言

本标准按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草。

本标准由南京金陵金箔集团股份有限公司提出并归口。

本标准起草单位：南京金陵金箔集团股份有限公司、南京金箔行业协会、国家金银制品质量监督检

验中心（南京）、南京市产品质量监督检验院、江苏省黄金协会。

本标准主要起草人：蒋炯、华毅超、戴晓亮、何浩、胡建中。

本标准为首次发布。
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金 箔

1 范围

本标准规定了金箔的分类与命名、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于建筑及雕（塑）像的贴金用金箔，亦适用于中成药裹金、砚墨的配方、家具与工艺品

的装饰、装潢等用金箔。

2 规范性引用文件

下列文件对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本标准。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本标准。

GB/T 9288 金合金首饰 金含量的测定 灰吹法（火试金法）

GB/T 18043 首饰 贵金属含量的测定 X射线荧光光谱法

GB/T 21198.6 贵金属合金首饰中贵金属含量的测定 ICP光谱法 第 6部分：差减法

GB/T 28019饰品 六价铬的测定 二苯碳酰二肼分光光度法

GB/T 28020 饰品 有害元素的测定 X射线荧光光谱法

GB/T 28021 饰品 有害元素的测定 光谱法

GB 28480 饰品 有害元素限量的规定

QB/T 1133 首饰 金覆盖层厚度的测定方法 光谱法

QB/T 1135 首饰 金覆盖层厚度的测定方法 X射线荧光光谱法

3 分类和命名

3.1 金箔以金含量分类和命名为：九九金箔、九八金箔、九六金箔、九二金箔、七七金箔、七四金箔。

3.2 金箔以产品规格（长×宽）分类为：109.0mm×109.0mm；93.3mm×93.3mm；85.0mm×85.0mm；

83.3mm×83.3mm；80.0mm×80.0mm；44.5mm×44.5mm；43.0mm×43.0mm。

3.3 特殊品种按订货合同要求。

4 要求

4.1 外观

同批产品无色差，边角整齐，无破损。每张金箔中不应有大于 0.5mm²的砂眼。

4.2 金含量

产品的金含量应符合如下规定：

九九金箔金含量：99.0％±0.5%
九八金箔金含量：98％±1%
九六金箔金含量：96％±1%
九二金箔金含量：92％±1%
七七金箔金含量：77％±1%
七四金箔金含量：74％±1%

4.3规格及尺寸偏差
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产品规格见 3.2，尺寸偏差为±0.5mm。

4.4厚度

每百张产品的单张平均厚度为（0.11±0.02）μm。

4.5有毒有害元素限量

有毒有害元素限量按照 GB 28480-2012的 4.2.1要求(见表 1)。
表 1 有毒有害元素限量表

元素 砷 As
铬 (六价)
Cr(Ⅵ)

汞 Hg 铅 Pb 镉 Cd

最大限量Wmax

（mg/kg）
1000 1000 1000 1000 100

注：Wmax——有毒有害元素在样品中的最大限量值（mg/kg）。

5 试验方法

5.1 产品外观

目测比较：将产品放在衬纸上，在自然光下或 40W日光灯下 0.8m视距，目视符合本标准 4.1要求。

5.2 产品金含量

按 GB/T 9288、GB/T 21198.6和 GB/T 18043规定的方法测定，GB/T 9288为仲裁方法。

5.3 产品规格

用精度不低于 0.10mm 的游标卡尺在衬纸上测量产品边长。

5.4 产品厚度

按 QB/T 1135方法进行检测，或按 QB/T 1133方法测量和计算。

5.5 有毒有害元素检测

有毒有害元素总含量的检测按照 GB/T 28020进行初检，砷、铬（六价铬）、汞、铅、镉溶出量按

照 GB/T 28021等测定，六价铬的总含量按照 GB/T 28019测定。

6检验规则

6.1 金含量检验：原材料在投产前进行。金原料每熔炉采样数不少于 1 个。金料每熔炉大于 5kg的，

采样数不少于 2个。当样本不合格时，该批材料不得投产，应重新配料熔化检验。

6.2 产品须经厂质检部门按本标准检验合格后，并附有产品合格证方可出厂。

6.3 产品检验分出厂检验和型式检验。

6.3.1 出厂检验项目按 4.1、4.3，实行全数检验。

6.3.2 型式检验在正常情况下，每年进行 1次，发生下列情况之一时亦应进行型式检验。

a） 当材料和工艺有较大改变，可能影响产品质量时；

b） 质量监督管理机构提出质量检查时。

6.3.3 型式检验规则：样本从出厂检验合格品中抽取 200张。判别水平 DL、样本数、要求、试验方法、

不合格质量水平 RQL、判定数组 Ac、Re按表 2规定。
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表 2 型式检验抽样方案

样本数/张 要求 试验方法
判别水平

DL
不合格质量水平

RQL
判定数组

200
4.2
4.4
4.5

5.2
5.4
5.5

Ⅱ 2.0
Ac Re

1 2

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1 包装盒内应附有产品合格证，合格证上应有下列标志。

a) 产品名称、规格、数量；

b) 出厂日期；

c) 检验日期；

d) 检验工号。

7.1.2 外包装盒上应有下列标志。

a） 产品名称、规格、数量；

b） 采用标准编号；

c） 商标；

d） 厂名、厂址；

e） 出厂日期；

f） “切勿重压”、“严禁潮湿”等字样。

7.2 包装

每张金箔用双层衬纸托，每 100张捆扎整齐装盒。

7.3 运输

产品应使用清洁的运输工具，勿重压，避免潮湿。

7.4 贮存

产品应贮存在通风、干燥、无腐蚀的环境中。
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